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2K UHS akrylovy pIni¢ a zakladova barva 4:1

CHARAKTERISTIKA

Mammut 200 AKEMI® je 2-slozkova UHS zakladova barva a
pIni¢ s vysokym pevnym obsahem.

Vyrobek se vyznacuje nasledujicimi vlastnostmi:

- vynikajici vysoka vrstva (az 200 p v jednom nastfiku)

- velmi rychlé schnuti

- velmi snadno se brousi

- flexibilni

- |ze nanaset "mokry do mokrého" jednoduchym nastavenim ]
poméru fedéni : o : "ari-:::.::"mmd

- nové komponenty a tovarni zakladni natéry nevyzaduji brouseni el liptent -

- vynikajici barevné sladéni vrchniho laku i s €irymi pigmenty e el

APLIKACE: N
Pouziva se hlavné pfi opravach karoseérii jak pro bodové opravy, \
tak celoplo$né opravy a je zpracovan tak, aby poskytoval vysokou
pfilnavost na piskované a leptané zaklady, na epoxidové

z&kladni natéry, polyesterové tmely, na holy kov, galvanizovanou
ocel, zakladni plasty a pro aplikace na dfevo a sklolaminat.

NAVOD NA POUZITI :
1. Podklad uréeny k oSetfeni musi byt suchy, Cisty, zbaveny koroze, mastnoty a zbytkd separacnich prostfedku.
2. Povrch mizete odmastit produktem Acryclean Pro nebo AKEMI® Eco Degreaser a jesté tésné pred
nanesenim plni¢e Mammut 200 znovu lehce ocistéte Acryclean Pro nebo AKEMI® Eco Degreaser a otfete
plochu gistou suchou utérkou POLY WIPES (CH047) nebo CREPE WIPES (CH80163, CH80175)
3. Predpriprava:
Stary lak: obrousit orbitalni bruskou o max. 5 mm nebo ru€¢nim brousenim P320 nebo jemné&jsim.
Pozinkovany ocelovy plech a hlinik: obrousit orbitalni bruskou o max. 5 mm s pomoci P240 - P320 nebo
jemnéjSi hrubosti brusného papiru.
Hola ocel: obrousit orbitalni bruskou o max. 5 mm s pomoci P240 - P320 nebo jemnéjsi hrubosti. Povrch musi
byt nejprve oSetfen 2K Epoxy Primer (88111) nebo 1K Epoxy primer spray (CH80027).
GRP nebo sklolaminat: obrousit orbitalni bruskou o max. 5 mm s pomoci P240 - P320 nebo jemnéjsi hrubosti,
idealné s afin® Foam Disc fine.
Stérkoveé tmely: obrousit orbitalni bruskou o max. 5 mm s pomoci P120 nebo P180. Pro brouseni okolnich ploch
P240 nebo jemnéjsi hrubosti.
Tovarni zakladni natér/E-coat: brouseni neporusenych dilt s e-povrstvenim neni nutné. Pro vybrouseni
povrchovych poSkozeni nebo defektd pouzijte afin® Foam Disc nebo afin® 2S Sanding Pad jemny nebo

super jemny.
4. Pomér michani:
Objemovy pomér: 100 dild Mammut 200 + 25 dild tuzidlo (4:1)
* VVysoce nana8ena vrstva: pfidat 5 - 20 % AKEMI® Acrylic Thinner normalni fedidlo,
extra pridavek 5% fedidlo AKEMI®Active Thinner
* Velikost trysky: 5% AKEMI® Acrylic Thinner : 2,5 mm

20% AKEMI® Acrylic Thinner : 1,8 mm
25% AKEMI® Acrylic Thinner : 1,6 mm

* Aplikace "mokry do mokrého": pfidat 45% AKEMI® Acrylic Thinner normalni,
velikost trysky 1,3 mm

Hmotnostni pomér: 150 dild Mammut 200 + 25 dil( tuzidlo (4:1)

* \Vysoce nanasena vrstva: pridat 5 - 20 hmotnostnich dili AKEMI® Acrylic Thinner
normalni fedidlo nebo fedidlo AKEMI®Active Thinner

* Aplikace "mokry do mokrého": 45 dilt AKEMI®Acrylic Thinner normalni fedidlo

5. Dukladné promichejte ve vhodné michaci nadobé




NAVOD NA POUZITI :
6. Doba zpracovani: 30 minut pfi 20 °C/65 % relativni vihkosti s fedidlem AKEMI® Acrylic Thinner normal
15 minut pfi 20 °C/65 % relativni vihkosti s fedidlem AKEMI® Active Thinner
7. Nastaveni pistole a tlaku vzduchu: Stfikaci pistol HVLP
velikost trysky 1,3 - 2,5 mm
tlak 1,8 — 2,2 bar (tlak vzduchu)*
tlak 0,7 bar (tlak rozprasovani) *
* Dodrzujte doporuceni vyrobcu stfikacich pistoli
8. Pfi nanaseni 1-3 vrstev naneste lehkou vrstvu a po odvétrani ihned dalSi vrstvy
9. Nechejte odvétrat cca. 10 minut mezi vrstvami (v zavislosti na teploté, tloustce nanesené vrstvy a pouzitém
fedidle).
10. Aplikace "mokry do mokrého, pfed aplikaci plni¢e: odvétrejte 15 minut pfi 20 °C nebo 10 minut pfi 40 °C
11. Kone€né suseni:
* Teplota kabiny 60°C: 10 minut
* Teplota dilny 20°C: AKEMI® Acrylic Thinner normal - 4 hodiny
AKEMI® Active Thinner - 1 hodina
Aplikace "mokré do mokrého": teplota 20 °C 15 minut
teplota 40 °C 10 minut
12. BrouSeni s P400: s AKEMI® Acrylic Thinner normal
* teplota 60°C - po 10 minutach
* teplota dilny 20°C - po 60 minutach
s AKEMI® Active Thinner - po 45 minutach
Brouseni pro jemné barvy s hrubosti P600 - P800
13. Lze prelakovat vS§emi vodou feditelnymi nebo akrylovymi barvami a téz plnotonovymi barvami.

SPECIALNI POZNAMKY:

- Pouze pro profesionalni pouziti

- Pfed prelakovanim je nutné dodrZet dobu kone&ného schnuti

- Pro spravnou likvidaci odpadu musi byt nadoba Uplné vyprazdnéna

- Recyklace v souladu se smérnicemi rozhodnuti EU 97/129 EC a smérnici o obalech 94/62/EC

SPECIFIKACE:

Zaklad: isokyanatovy vytvrzovaci polymer

Obsah susiny: Cca. 73 % samotny plni¢

Hustota pfi 20°C: cca. 1,5 g/cm?® samotny plni&, cca. 1,4 g/cm? finalni smés
Doporuéena tloustka suché vrstvy: 100 - 200 um

VOC:< 480 g/l

SKLADOVANI: ZDRAVi A BEZPECNOST:

Zakladni komponent i tuzidlo 12 mésict v uzavieném Vezméte, prosim, na védomi udaje o bezpecnosti, které

originalnim obalu. jsou uvedeny v bezpecnostnim listu vyrobce.
SKLADOVY BALENi CisLo CISLO CELNIHO

KOD VYROBKU SAZEBNIKU

2 K MAMUT 200 SET GREY CHM2000SG 4,375L 70540 3208 2099

2 K MAMUT 200 SET ANTHRACITE CHM2000SA 4,375L 70541 3208 2099

2 K MAMUT 200 SET WHITE CHM2000SW 4,375L 70542 3208 2099

PROHLASENI: uvedené informace jsou zaloZeny na objektivnim testovani, zku$enosti a vyzkumu na$i firmy, jsou véak véeobecné
a neobsahuji zaruky. Vzhledem k fadé faktorG ovliviiujicich tyto udaje mohou mit jen nezavazny charakter. Kazdy uzivatel je povinen se
presvédcit v jednotlivych pfipadech o vhodnosti pouziti viastnimi zkouskami a testy, vyzkouSenim produktu na nenapadnych mistech nebo
vyrobou vzorku. Vyhrazujeme si veskera prava €init zmény v zajmu zlep$eni nebo dal$iho vyvoje vyrobku.

POUZE PRO PROFESIONALNI A PRUMYSLOVE POUZITI!
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